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@ Als Rostschutz dienender Lack 

(g) Die Erflndung betrifft einen als Rostschutz dienenden 
Lack, der als hauptsachllche Bestandteile eln Bindemtttel, 
ein Losungs- und VerdQnnungsmittel, Parbpigmente sowie 
ubliche Hilfsstoffe enthalt, wobai als Pigment ein korroslons- 
hemmender Zinkstaub enthalten 1st 
Der Lack zeichnet sich dadurch a us, dafi der Zinkstaub In 
Porm einer Zlnklegierung enthalten 1st. 
Durch die binaren bzw. ternaren Zlnkleglerungen wird die 
kathodische Korrosionsschutzwirkung des Lacks erhdht. 
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Beschrdbung 

Die Erfindung betrifft einen als Rostschutz dienenden Lack, der als hauptsflchlicfae Bestandtdle ein Bindemlt- 
tel. ein Ldsungs- und Verdiinnungsinittel Farbpigmente sowie Qbiiche Hilfsstoffe enthftlt, wobei als Pigment ein 
5 koiTOsionshenunender Zinkstaub enthalten ist 

Derartige zinkreidie Lacke, auch als Snkstaub-Anstriche bezeichnet, sind seit langem bekannt (UUmanns 
Enzy klopMe der technischen Chemie, Band 1 5, Verlag Chemie Weinheim, New York, 1978, Seite 705). 

Die Konzentratioa an Zink im Idsungsmittelfrelen Bindemittel betrtgt im allgemeinen mehr als 75 Gew.-%, 
wenn Zink als alleiniges Pigment verwendet wird Zur Herstellung solcher Ladce wcrden Zinkstaub, gcgebenen- 
10 falls zusammen mit weiteren Pigmenten, Bindemittel, Ldsungsmittel und Qbiiche Hilfs- und Zusatzstotfe, wie 
Dispergiermittel, Stabilisatoren usw. miteinander gemischt Die zusatzlichen Pigmente dienen zur Verbesserung 
der Korrosionsbestandigkeit und zur Erzeugung einer bestinmiten Fdrbung. Ein weiteres Erfordemis ist eine 
sehr feine TeilchengrOBe der Pigmente, die im allgemeinen kleiner als 10 sind. Die feine TeilchengrdBe 
begUnstigt die letcfate Dispergierbarkeit und gute Verteilung w^hrend des Mischvorganges und bewirkt^daB der 
15 Lack in dQnner Schicfat aufgetragen werden kann, ohne daB Schlieren und andere Fehler entstehen. 

Das Bindemittel hat die Aufgabe, die 2nkpartikel miteinander zu benetzen und FQr deren Haftung auf dem 
Untergrund zu sorgea Zwischen den 2^nkpartikeln mu6 immer ein metallischer Kontakt gegeben sein, so daB 
ein kathodisch wirksamer Korrosionssdiutz erfolgt, indem die Zinkstaubpartikel als Opferancxie wirken, das 
heiBt der Zinkstaub bewirkt einen Rostschutz aufgrund der elektrochemischen Verhaltnisse, die sich zwischen 
20 Grundmetall, Anstrich und ftuBeren EinflQssen einstellen. Die Verhindening der Korrosion beruht allerdings 
nicht nur auf diesem kathodischen Korrosionsschutz, sondem wird ebenfalls noch durch die abdichtende Wir- 
kung des Anstrichmittels verstArkt 

Der Nachteil solcher Zinkstaubfarben liegt darin. daB deren Bestindigkeit unter den Bedingungen eines 
SalzsprOhtestes nach DIN 50 021 zu wQnschen Obrig l&Bt Solcher Art mit Zinkstaubfarben behandehe Oberfld- 
25 Chen erreichen eine Bestflndigkeit von max. 60 Std. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher. den Korrosionsschutz von Zinkstaubfarben zu verbessem. 

ErfmdungsgemflB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der Zinkstaub in Form einer Zinklegierung enthalten 
ist Es wurde festgesteilt, daB bei Verwendung des Zinkstaubes in Form einer Zinklegierung als Pigment in 
Ifisungsmittelhaltigen Lacken zur Be^ichtung von Metalloberflachen eine Korrosionsbest^digkeit erzielt 
30 wird, die weitaus besser ist, als bei Verwendung eines reinen Zinkstaubes. 

FQr rostschQtzende Lacke gemafi der Erfindung kdnnen alle beliebigcn, in der Farbenindustric gebrauchliche 
organische oder anorganische Bindemittel, wie beispielsweise Cle, Asphalt, Bitumen. Polystyrol. Chlorkautschuk, 
Chlorpolypropylen, PVQ Polyvinylazetat, Alkydharze und Epoxidharze verwendet werden. Auch die ubrigen 
Bestandteile, wie Weichmacher, Trocknungsbeschleuniger, anorganische oder organische Pigmente sowie LO- 
SS sungsmittel sind bereits aus dem Stand der Technik bekannt 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgeschen, daB die Zinklegierung eine binare Zn— Ni-Legierung mit 5 bis 
15% Ni, eine Zn— Fe-Legierung mit 0,1 bis 1,5% Fe oder eine Zn— Co-Legierung mit 0,1 bis 1,5% Co ist 

Eine ebenfalls verbesserte Klorrosionsschutzwirkung wird erreicht, wenn die Zinklegierung eine temare 
Zn-Co-Fe-Legierung mit 0.1 bis 13% Co und 0.1 bis 1,5% Fe ist 
40 Auch kann nach einem weiteren Merkmal der Erfindung der Zinklegierungsstaub chromatiert sein, das heiBt 
an seiner Oberflache Chromatschichten aufweisea Durch diese Chromatierungsbehandiung kOnnen bestimmte 
Farben eingestellt werden und gleichzeitig wird der Korrosionsschutz durch Verzdgerung der WeiBrostbildung, 
das heiBt das Auftreten erster Zinkkorrosion verhindert 

SchlieBlich ist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung vorgesehen, daB der rostschQtzende Lack 25 bis 
45 90 Gew.-% Zinklegierungsstaub enthait, wobei die Schutzwirkung mit steigender Menge an Zinkstaub zunimmt 

Die Erfindung wird an nachstehendem AusfOhrungsbeispiel naher erlftutert und zelgt die mit der Erfindung 
erzielbaren Fortschritte: 

Zur PrQfung des Korrosionsverhaltens wurden zwei Telle einer LinearfQhrungseinheit aus Stahl CK35 mit 
.einem rostscfaQtzendem Lack nachstehender Zusammensetzung versehen: 
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Gewichtsteile 



Wasserldsliches Phenolharz 


120,0 


Butanol 


80,0 


Butylglykol 


15,0 


Wasser 


75,0 


Zinkstaub'*^ 


700,0 


Kieselsaure (Antiabsetzmittel) 


10,0 




1000,0 



Das erste Teil wurde mit einem Lack gestrichen, der einen handelstiblichen Zinkstaub aufwies. Das zweite Teil 
wurde mit einem erfindungsgemaBen Lack versiegelt, der den Zinkstaub in Form einer Zn— Fe-Legierung mit 
0,4% Eisen enthielt Das Trocknen beider mit einem rostschQtzenden Lack Qberzogenen Telle erfolgte bei 
65 Raumtemperatur innerhalb von 60 Stunden. Danach wurde die Schichtdicke der aufgetragenen Schicht gemes- 
sen. Sie betrug in beiden Fallen 35 ^m. 

Die so behandelten Teile wurden anschlieBend einem SalzsprOhtest mit Natriumchlorid*Ldsung nach DIN 
50 021 unterzogen. Die Bewertung erfolgte durch visuelle Beobachtung, das heiBt entstehende Rostpunkte 
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wurden in Abhdngigkeit von der Zeit festgestellt 

Nach einer SalzbesprQhung von 60 Stunden zeigte das Teil, das mit einem rostschOtzenden Lack nach dem 
bisherigen Stand der Teduiik versiegelt wurde, erste KorrodonsanfflUigkeiten in Form von Rostpunkten. Dieser 
Zeitraum konnte mit dem erfindungsgemafien Lack wesendtch vergroBert werden, das heiBt erste Rostanzei- 
chen an diesem TeO waren erst nach 200 Stunden Salzbesprfihung zu erkennea Das zeigt, dafi skfa der kathodi- 5 
sche Korrosionsschutz von 21mkstaubfarben deutiich verbessem laBt, wenn anstelie haiKlels&blich reinen Zink- 
staubes dieser in Form der beschriebenen Zinklegierungen zugesetzt wird. 

Die Erfindung ist nicht auf das angegebene Beispiel beschrankt, sondem kann fOr alle nach dem heutigen 
Stand der Technik bekanntgewordene Zinkstaubfarben verwendet werden. 
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Patentansprflche 

1. Als Rostschutz dienender Lack, der ais hauptsachliche BestandteUe em Bindemittel, ein Ldsungs- imd 
VerdflnnungsmitteL Farbpigmente sowie ubliche Hilfsstoffe enth^t, wobei als Pigment ein korrosionshem- 
mender Zinkstaub enthalten ist, dadorch gekennzeichnet, daB der Zinkstaub in Form einer Zinklegierung t5 
enthalten ist 

2. Lack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zinklegierung eine bin^e Zn— Ni-Legierung nut 
5 bis 15% Ni» eine Zn— Fe-Legierung mit 0,1 bis Fe oder eine Zn--Co-Legienmg mit 0,1 bis 1,5% Co 

ist 

3. Lack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zinklegierung eine temftre Zn— Co— Fe-Legie- 20 
rungmitO,! bis 1,5% Co undO,l bis 1^% Fe ist 

4. Lack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Zinklegierungsstaub chromatiert ist 

5. Lack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 25 bis 90 Gew.-% Zinklegierungsstaub, bezogen auf 
den verarbeitungsferdgen Lack, enthalten sind 
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A corrosion -resistant lacquer contains binder, solvent, thjLriner, pigment and 
various additives. The pigment contains corrosion- resistarit, powdered Zn alloy. 

The alloy is a binary alloy, namely a Zn-Ni alloy contg. 5-15% Ni, a Zn-Fe alloy 
contg. 0.1-1.5% Fe^ a Zn-Co alloy contg. 0.1-1.5% Co, or a ternary Zn-Co-Fe alloy 
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Zn-alloy content is 25-90 wt . % . 

In an example, two sections of a linear guide unit made of CK35 steel are coated 
with a lacquer of the following compsn. (in pts.wt.): water-soluble phenolic resin 
120.0, butanol 80.0, butylene glycol 15.0, water 75.0, powdered Zn or Zn-alloy 
700.0 and silica 10.0, One section is coated with lacquer contg. Zn, and the other 
with lacquer contg. a Zn-Fe alloy contg. 0.4% Fe, said coating being allowed to dry 
for 60 hrs. and being 35 microns thick in both cases. 
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Both sections are subjected to a NaCl soln. spray test (DIN 50021), with visual 
evaluation of the tests showing the section coated with Zn-contg. lacquer 
withstanding 60 hrs . of spraying before rust spots appeared, and the section coated 
with Zn-Fe alloy contg. lacquer withstanding 200 hrs, of spraying. 

USE - For coating of metal surfaces. 

ADVANTAGE - Improved corrosion resistance conpared to pigments contg. powdered pure 
Zn. 
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